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The Geislinger Monitoring is an instrument designed to continuously monitor
torsional vibration amplitudes. The system gives an alarm signal when safety
limits are reached or exceeded.
From measurements taken on one or two torsionally vibrating elements, for
instance on a coupling or damper, the values of the static and dynamic twist 
between the elements and the vibratory angle of the elements are calculated.
If an operating limit is exceeded, an alarm is activated. The calculated torsional
vibration values are shown on the LCD display as Þgures and graphically in a bar
graph or as FFT analysed values.
For processing the calculated values the system unit can be connected to a PC.
The data in ASCII-text format can be recorded by a terminal programme (in-
cluded in MS-Windows) and plotted as graphs in a spreadsheet (e.g. MS-Excel).
The recorded data can be sent to Geislinger via e-mail where it is analysed. If the
evaluation of the measurements shows that the damper/coupling is working
properly, it can be justified with the classification society that no overhaul is
necessary.Should an overhaul be necessary it can be planned and the spare parts
can be ordered in time.
For signal detection normally inductive sensors are used which are mounted in a
Þxed position against the rotating gear wheels. If gear wheels are not available,
the use of angular encoders is also possible.

This instrument has three monitoring functions for which the software is 
tailored to the speciÞc requirements:

Detec t ion of  Mis f i r ing
The Geislinger Monitoring is designed to monitor installations where some
components can be damaged by high torsional vibration levels caused by
a cylinder misfiring.The alarm signal can for instance be used to reduce the
load or to disengage a clutch in order to avoid excessive vibration levels.

Tuned Damper Moni tor ing
Tuned vibration dampers eliminate critical torsional vibration throughout the
operational speed range of an engine. Geislinger Monitoring was developed
to ensure trouble free operation throughout the life of an engine.

Coupl ing Moni tor ing
The Geislinger Monitoring monitors the coupling and calculates the trans-
mitted power and torque. The system unit shows the static torque of the
engine load and the dynamic torque of the torsional vibration.

Genera l  data
Power supply: 24V DC ± 20%, 1A
Maximum operating temperatures: Unit: 55 C, Inductive sensors: 100 C
Self monitoring system unit with watchdog function and system failure alarm
Solid design for operation under rough conditions 
Measurement is not inßuenced by axial or radial movements
The system unit is designed to be integrated in an engine console desk
Fitting dimension: 192 x 147 mm 
Potential free relay contacts for alarm output
Analog output for remote indication
Serial port RS232 for measurement and programming
Electrical and environmental testing according to IACS E-10 rules and type
approval from DNV

Advantages
Optimal operation of the engine due to early detection of problems
Reduction of maintenance cost combined with reduced dry docking time
Increased service life of the monitored installation
Easy to use for torsional vibration measurements
Geislinger quality
Worldwide Geislinger After Sales Service
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Das Geislinger Monitoring ist ein GerŠt zur stŠndigen †berwachung von Dreh-
schwingungsamplituden. Bei †berschreiten voreingestellter Grenzwerte werden
Alarmsignale ausgelšst. Durch Messung an einem oder zwei drehschwingenden
Elementen (z.B. Kupplung oder DŠmpfer) kšnnen die statische und dynamische Ver-
drehung zwischen diesen Elementen sowie der Schwingwinkel ermittelt werden.
Bei Verlassen eines vorgegebenen Betriebsbereiches wird ein Signal ausgelšst.
Die errechneten Werte werden auf dem LCD-Anzeige als Zahlen und graphischer
Balken oder als FFT-Analyse dargestellt. Zur Weiterverarbeitung der erfassten
Werte besteht die Mšglichkeit, das Geislinger Monitoring System mit einem PC
zu verbinden. Die Daten in ASCII-Text-Format kšnnen mit einem Terminalpro-
gramm (in MS-Windows enthalten) aufgezeichnet und mittels Tabellenkalkulation
graphisch dargestellt werden. Die Daten kšnnen per E-Mail an Geislinger zur
Auswertung weitergeleitet werden.Zeigen die Auswertungen,dass sich der DŠmpfer
bzw. die Kupplung in einem einwandfreien Zustand beÞndet, kann gegenŸber
der KlassiÞkationsgesellschaft gerechtfertigt werden,dass eine †berholung nicht
notwendig ist. Sollte eine †berholung notwendig sein, kann diese geplant und
kšnnen die Ersatzteile rechtzeitig bestellt werden.FŸr die Signalerfassung wer-
den meist induktive Sensoren verwendet,welche in einer Þxen Position gegenŸber
rotierenden, verzahnten Elementen messen. Sind keine verzahnten Elemente
vorhanden, kšnnen auch Winkelschrittgeber zur Messung verwendet werden.

Das GerŠt hat drei †berwachungsfunktionen, mit auf die jeweilige Anwendung
angepasster Software:

†berwachung von Zy l inderausfa l l
Der Ausfall eines Zylinders an einem Dieselmotor verursacht stark ansteigende
Beanspruchung durch Drehschwingungen. Das Geislinger Monitoring Ÿber-
wacht Anlagen, bei welchen einzelne Komponenten durch einen Zylinderaus-
fall beschŠdigt werden kšnnten.Das Alarmsystem kann beispielsweise zur Re-
duzierung der Last oder zum …ffnen einer Schaltkupplung verwendet werden.
DŠmpferŸberwachung
Das Geislinger Monitoring Ÿberwacht das Wechseldrehmoment im abge-
stimmten DrehschwingungsdŠmpfer, der kritische Drehzahlen im Betriebs-
bereich eines Dieselmotors eliminiert. Das Geislinger Monitoring wurde 
entwickelt, um einen einwandfreien Betrieb wŠhrend der Lebensdauer eines
Motors sicherzustellen.
KupplungsŸberwachung
Drehelastische Kupplungen werden mit einem statischen Drehmoment und
einem Wechseldrehmoment belastet. Das Geislinger Monitoring Ÿberwacht
beide Werte und misst Ÿbertragene Leistung und Ÿbertragenes Moment.

Al lgemeine Daten
Stromversorgung: 24V DC ± 20 %, 1A
Maximal zulŠssige Umgebungstemperaturen: Haupteinheit: 55 ¡C,
Induktive-Geber: 100 ¡C
SelbstŸberwachende Systemeinheit mit Alarmsignal bei Systemfehler
Robuste langlebige Konstruktion fŸr den Einsatz in rauer Umgebung 
System wird weder durch radiale noch durch axiale Bewegung der zu messen-
den Teile beeinßusst
Systemeinheit ist fŸr den Einbau in die Motorkontrollraumkonsole vorgesehen
Einbauma§e: 192 x 147 mm
Potentialfreie Relaiskontakte fŸr Alarmsignale
Analoger Stromausgang fŸr Anzeige in externen Kontrollsystemen 
Serielle Schnittstelle RS232 fŸr Drehschwingungsmessung und Programmierung
PrŸfungen nach IACS E-10-Vorschrift und Typengenehmigung von DNV

Vor te i le
Optimaler Anlagenbetrieb durch FrŸherkennung von Anlagenproblemen
Verringerung der Wartungskosten und VerkŸrzung der Drydocking-Zeit 
Erhšhung der Lebensdauer der Ÿberwachten Anlage
Einfache DurchfŸhrung von Drehschwingungsmessungen
Geislinger QualitŠt
Weltweites Geislinger After Sales Service

System unit for Geislinger Monitoring.
Systemeinheit fŸr Geislinger Monitoring.
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